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KEMPPI PRO EVOLUTION
Cifrowoe uprawlenie dlq 
specialistow swarki
|LEKTRONNO-CIFROWOE POKOLENIE
W sowremennom ma[inostroenii rentabelxnostx baziruetsq na \ffektiwnom, pribylxnom proizwodstwe i 
bezupre^nom ka^estwe. Pri wybore podhodq]ego swaro^nogo oborudowaniq, wam stoit obdumatx, kak dosti^x 
trebuemogo ka^estwa, skolxko truda i wremeni rashoduetsq posle swarki na otdelo^nye raboty, a takve 
obratitx wnimanie na udobstwo primeneniq, mnogofunkcionalxnostx i manewrennostx oborudowaniq. Wse lu^[ie 
harakteristiki prisutstwu@t w nowom pokolenii industrialxnogo swaro^nogo oborudowaniq, izgotowlennogo na 
Kemppi.

Kemppi Pro Evolution wwedet \lektrodugowu@ swarku w 21-yj wek.

PRO -  MNOGOFUNKCIONALXNOSTX
Kemppi Pro Evolution predstawlqet samoe mnogofunkcionalxnoe swaro^noe oborudowanie na rynkah. Modulxnaq 
konstrukciq i [irokie wozmovnosti nastrojki pozwolq@t primenqtx oborudowanie dlq l@bogo wida swarki. 
Komplekt Pro Evolution legko wwoditsq w \kspluataci@.

PRO - PEREWOROT W SWARKE 
Soderva]ijsq w ustanowkah Pro paket programmnogo obespe^eniq (Weld Data System) predstawlqet soboj 
sowremennoe izobretatelxnoe my[lenie. Ras[irennye funkcii i wozmovnosti paketa dela@t swaro^nu@ rabotu 
bolee razumnoj! 



WSE SPOSOBY SWARKI
{TU~NYE |LEKTRODY                                  MIG                                                        TIG
  IMPULXSNYJ MIG            MIG W DWOJNOM IMPULXSNOM        WYPLAWKA UGOLXNYM 
                                                                            REVIME                                           |LEKTRODOM

Ustanowki Kemppi Pro Evolution idealxny dlq raboty wsemi wy[enazwannymi 
sposobami.

O}UTIMYE PREIMU}ESTWA
Kompaktnaq, netqvelaq i legkaq w uprawlenij ustanowka Kemppi Pro Evolution 
razrabotana s u^etom trebowanij \rgonomiki. 

Pri swarke MIG, poworotnaq strela pozwolqet swar]iku rabotatx w bolee [irokoj 
zone, a takve za]i]aet [langi ot powrevdenij. Podkl@^enie gorelki pod uglom k 
prowolokopoda@]emu ustrojstwu garantiruet besperebojnu@ poda^u prowoloki.

UDOBNYE |LEMENTY UPRAWLENIQ
Ustanowki Pro Evolution obespe^iwa@t swar]ikam udobstwo i nadevnostx raboty, s 
takimi standartnymi funkciqmi, kak zapisx primenqemogo revima w pamqtx ili 
awtomati^eskij wwod prisado^noj prowoloki w gorelku. Bolee specialxnye funkcii 
takve legko wkl@^a@tsq i uprawlq@tsq.

Wse harakteristiki isto^nika pitaniq, prowolokopoda@]ego ustrojstwa ili 
oscillqtora mogut bytx izmeneny s panelej uprawleniq. Dlq isto^nikow toka 
wypuska@tsq paneli PL i PX, dlq poda@]ih mehanizmow - paneli MC, ML i MXE, i 
dlq oscillqtorow - paneli TL i TX.

KOMPAKTNAQ SILA
Inwertornaq tehnologiq pozwolqet proizwodstwo kompaktnyh isto^nikow toka. 
Oborudowanie legko pereme]aetsq - \to osobenno cennoe ka^estwo na stroitelxnyh 
i montavnyh plo]adkah. Wysokie ko\fficient mo]nosti i proizwoditelxnostx 
ustanowok sokra]a@t montavnye i teku]ie rashody do minimuma.

ISPYTANNAQ PROIZWODITELXNOSTX
Firmoj Kemppi prowedeny sotni tysq^ ispytanij w laboratornyh i polewyh 
uslowiqh. Ni malej[ej detali ne movet bytx upu]eno w razrabotke peredowoj, 
wysokonadevnoj swaro^noj tehniki.

POLNOE CIFROWOE UPRAWLENIE S GARANTIEJ PERWOKLASSNYH 
HARAKTERISTIK
Harakteristiki ustanowok Pro Evolution izwleka@t polxzu iz razwitiq sowremennoj 
tehnologii swarki. Inwertornyj isto^nik, snabvennyj modulqmi IGBT, obladaet 
wysokoj wnutrennej ^astotoj regulirowaniq, garantiruq dostivenie optimalxnyh 
harakteristik i spokojnoj, stabilxnoj dugi bez bryzg pri wseh sposobah swarki. 

|rgonomi^eskij dizajn gorelki MIG obleg^aet nagruzku na ruku swar]ika.



SERIQ ISTO~NIKOW PITANIQ
Bazu dlq komplektow Pro Evolution sostawlq@t 
isto^niki pitaniq Pro 3200, Pro 4200 i Pro 5200 Evolution 
s cifrowym uprawleniem. |ti mnogocelewye isto^niki 
zakl@^a@t w sebe inwertornu@ tehnologi@ dlq wseh 
sposobow swarki, kak w ru^nom, tak i w robotizirowannom 
revimah. Iskl@^itelxno mo]noe oborudowanie 
dopuskaet maksimalxnye nagruzki do 320, 420 ili 520 A 
pri PW 100-80%, w zawisimosti ot modeli.

Wysokaq wnutrennqq ^astota regulirowaniq i polnoe 
cifrowoe uprawlenie garantiru@t perwoklassnye 
harakteristiki swarki. Pri swarke [tu^nymi \lektrodami, dlq uprawleniq isto^nikom pitaniq primenq@t 
panelx PL ili PX. Pri poluawtomati^eskoj swarke w revime MIG/MAG i w impulxsnom revime, isto^nikom 
pitaniq uprawlq@t ^erez paneli revima MIG, a otdelxnoj paneli dlq isto^nika ne trebuetsq.

UNIWERSALXNYE PODA`}IE USTROJSTWA
W komplektah Pro Evolution primenq@tsq nadevnye prowolokopoda@]ie ustrojstwa Promig 501, 501L, 511 i 530, 
snabvennye ^etyrxmq poda@]imi rolikami. Mqgkaq i tonkaq al@miniewaq prisado^naq prowoloka podaetsq takve 
plawno, kak i tolstaq, vestkaq stalxnaq. Blagodarq awtomati^eskomu 
wwodu prowoloki w gorelku, zamena kassety s prowolokoj proizwoditsq 
bystro. Dlq prowolokopoda@]ih ustrojstw wypuska@tsq razli^nye 
paneli uprawleniq, pozwolq@]ie wwesti dopolnitelxnye funkcii, 
uskorq@]ie rabotu.

K Promig 530 gorelka 
podkl@^aetsq pod uglom. 
|rgonomi^eskaq poworotnaq 
strela ras[irqet zonu raboty 
Promig 511 i za]i]aet [langi 
ot powrevdenij

Prowolokopoda@]ie ustrojstwa
Promig 200 i Promig 300
prednazna^eny dlq 
mobilxnoj raboty w 
sudostroenii i tqveloj
ma[inostroenii.

Promig 100 qwlqetsq 
kompaktnym, legko 
pereme]aemym sdwoennym 
poda@]im ustrojstwom, 
pozwolq@]im rabo^ij wylet do 
30 metrow ot osnownogo 
poda@]ego ustrojstwa.

LEGENDARNOE KA~ESTWO
Kak perwyj w mire izgotowitelx swaro^nogo oborudowaniq, firma Kemppi polu^ila sertifikat ISO 9001 
w 1990 godu. Seriq Pro sootwetstwuet nowym standartam pro^nosti i bezopasnosti IEC i EN, po kotorym 
zna^enie PW opredelqetsq za cikl 10 minut. W 2001 godu firme Kemppi peredali sertifikat ISO 14001, 
kak proizwodstwu, ne nanosq]emu wred okruva@]ej srede.



KONTROLXNAQ 
INFORMACIQ 
Sistema Weld Data System 
pozwolqet kontrolx 
swaro^nogo revima s 
pomo]x@ PK i zapisx 
primenqemyh 
fakti^eskih parametrow. 
Zapisannye parametry 
mogut bytx ispolxzowany 
pri sostawlenii 
dokumentacii ili dlq 
postoqnnogo kontrolq 
swaro^nyh processow.

WYSOKO~ASTOTNYJ OSCILLQTOR
Oscillqtorom Protig 400 garantiruetsq horo[ee i 
spokojnoe wozbuvdenie dugi pri swarke sposobom 
TIG (neplawq]imsq \lektrodom). Na panelqh 
uprawleniq mogut bytx wybrany libo osnownye, 
libo specialxnye funkcii. Obespe^iwaetsq 
takve zapisx swaro^nyh parametrow.

Oscillqtor Protig 400 ustanawliwaetsq na 
isto^nike pitaniq ili perenositsq na mesto 
swarki w swoem standartnom karkase.

KOMPLEKTU`}IE USTROJSTWA
Dlq komplekta Kemppi Pro Evolution movno priobresti wodqnoj ohladitelx, 
transportirowo^nye televki, udlinitelxnye kabeli i distancionnye regulqtory.

UDOBNOE 
POLXZOWANIE
”Umnye” gorelki swarki 
TIG i MIG obleg^a@t wybor 
swaro^nyh parametrow.

Gorelki PMT MIG mogut 
bytx osna]eny 
regulqtorom RMT 10 dlq 
uprawleniq 
sinergeti^eskim ili 
impulxsnym revimom 
poluawtomati^eskoj 
swarki. |tim regulqtorom 
wkl@^a@t takve 
predwaritelxno 
zaprogrammirowannye 
parametry prqmo na meste 
swarki, dave wo wremq 
goreniq dugi.



Panelx uprawleniq ML

•  Uprawlenie swaro^nymi parametrami

• Perekl@^enie sposoba swarki 

• Uprawlenie dinamikoj dugi pri swarke  
 [tu^nymi \lektrodami i sposobom MIG 

• Swarka MIG w impulxsnom i sinergeti^eskom 
 revimah

•  Displej swaro^nyh parametrow 

Panelx uprawleniq MC

• Uprawlenie swaro^nym tokom

• Wybor sposoba swarki

• Nastrojka dinamiki swarki sposobom MIG i 
 [tu^nymi \lektrodami

• Zapisx swaro^nyh parametrow w pamqtx

•  Displej parametrow

Panelx uprawleniq MXE

• Swarka [tu^nymi \lektrodami, MIG/MAG, 
 sinergeti^eskaq swarka MIG i impulxsnaq 
 swarka MIG

• Prowerka poda^i gaza

• Zapomina@]ee ustrojstwo

• Swarka MIG s dwojnymi impulxsami

• Razli^nye warianty na^ala swarki i   
 wozmovnostx nastrojki parametrow

PROWOLOKOPODA`}EE 

USTROJSTWO PROMIG



Panelx PL dlq swarki [tu^nymi \lektrodami

•  Uprawlenie swaro^nym tokom 

•  Uprawlenie dinamikoj dugi

•  Displej swaro^nyh parametrow

Panelx PX  dlq swarki [tu^nymi \lektrodami 

•  Uprawlenie swaro^nym tokom

•  Selektornyj perekl@^atelx swarki prostym    
 \lektrodom, prihwato^nymi [wami i wyplawki    
 ugolxnym \lektrodom 

•  Nastrojka na^alxnogo impulxsa i dinamiki swarki

•  Displej swaro^nyh parametrow

Panelx uprawleniq TL

•  Uprawlenie i displej swaro^nyh parametrow 

•  Wysoko^astotnoe ili kontaktnoe wozbuvdenie dugi

•  Perekl@^atelx swarki [tu^nymi \lektrodami i 
 sposobom TIG 

• Pamqtx poslednih primenennyh parametrow

Panelx uprawleniq TX 

•  Uprawlenie i displej swaro^nyh parametrow

•  Perekl@^atelx postoqnnoj, to^e^noj i impulxsnoj swarki

•  Awtomatika ”Minilog” s 2-h ili 4-h revimnymi funkciqmi 
 wykl@^atelq gorelki

•  Programmirowanie i zapisx swaro^nyh parametrow w pamqtx

• Instruktiru@]ie funkcii

OSCILLQTOR PROTIG

ISTO~NIK PITANIQ PRO





Informaciq dlq zakaza
Strømkilder   

6131320   PRO 3200 Evolution

6131420   PRO 4200 Evolution

6131520   PRO 5200 Evolution

6185801   Panelx uprawleniq PL

6185802   Panelx uprawleniq PX

Prowolokopoda@]ie ustrojstwa              

6232501   PROMIG 501         

6232511   PROMIG 511 s poworotnoj streloj

6232505   PROMIG 501 L  Leworu^noe

6232530   PROMIG 530

6231520   PROMIG 200         

6231530   PROMIG 300         

6236305   PROMIG 100 Tqni-tolka@]ee

6263501   Panelx uprawleniq MC

6263502   Panelx uprawleniq ML

6263504   Panelx uprawleniq MXE

Oscillqtory                                                   

6271262   PROTIG 410          

6271265   Panelx uprawleniq TL

6271266   Panelx uprawleniq TX

Wodoohladiteli

6262012   PROCOOL 10        

6262016   PROCOOL 30        

Sinhronizator dlq Promig 100, 

Motornaq gorelka

6263121   PROSYNC 50         

Distancionnye regulqtory

6185409   R 10 (1-knop.)      

6185419   R 20 (2-knop.)

6185406   R 10F (Novnaq pedalx) 

6185412   C 100 T  Bezprowodnyj

6185475 RMT 10 (pri gorelke MIG)               

6185481   Udlinitelx dist. regulqtora,10 m

6185482   udlinitelx dlq R 10F, 10 m

Televki

6185262   P-30W                  

6185264   P-40   

6185264L  P-40 L  (s PSL 55)

6185263   4-hkolesnaq upro^nennaq

6185231   T 10  2-hkolesnaq

6185265  P 500 dlq Promig

Gorelki MIG                                                 

6252713   PMT 27                3 m 

6252714   PMT 27                4.5 m 

6253013   PMT 30                3 m 

6253014   PMT 30                4,5 m 

6253043   PMT 30W            3 m 

6253044   PMT 30W            4,5 m 

6253213   PMT 32                3 m 

6253214   PMT 32                4.5 m 

6254013   PMT 40                3 m 

6254014   PMT 40                4,5 m 

6254028   PMT 41W            3 m 

6254029   PMT 41W            4,5 m

6255013   PMT 50                3 m 

6255014   PMT 50                4,5 m 

6255033   PMT 51W            3 m 

6255034   PMT 51W            4,5 m 

Pistolholdere

6256020    Dervatelx         GH 20

6256030    Dervatelx          GH 30

Gorelki TIG                                                  

6271424   TTM 15                  4 m 

6271425   TTM 15                  8 m 

6271426   TTM 22                  4 m 

6271427   TTM 22                  8 m 

6271521   TTM 25 W             4 m 

6271522   TTM 25 W             8 m 

6271541   TTM 35W              4 m 

6271542   TTM 35W              8 m 

6271831   TTM udlinitelx    8 m G 

6271833   TTM udlinitelx    8 m W

Wodqnye [langi dlq Mig i Tig                 

3135780   PROTIG /PROMIG 501 III-W 

3135790   PROTIG /PROMIG 511 III-W 

3144090   2 X PROMIG 501/511 

4296990   PROMIG 511         

4269330  PROMIG 501         

Kabeli Mig /PROMIG 100                           

6260211   PROMIG 100         50-15-GH 

6260213   PROMIG 100         50-25-GH

6260225   PROMIG 100         70-15-WH

6260227   PROMIG 100         70-25-WH

Kabeli Mig /PROMIG 501,511,530          

6260311   PROMIG                70-5-GH 

6260312   PROMIG                70-5-WH 

6260313   PROMIG                70-10-GH 

6260314   PROMIG                70-10-WH 

6260315   PROMIG                70-15-GH 

6260316   PROMIG                70-15-WH 

Kabeli Mig /PROMIG 200,300                     

6260325   PROMIG 2/3         70-15-GH 

6260327   PROMIG 2/3         70-20-GH 

6260335   PROMIG 2/3         70-15-WH 

6260337   PROMIG 2/3         70-20-WH 

Kabeli Tig /PROTIG 410

6271906   PROTIG 50-1-G   

6271907   PROTIG 50-1-W  

6271913   PROTIG 50-10-GH

6271914   PROTIG 50-10-WH  

Kabeli s \lektrododervatelem

6184501   Swaro^nyj kabelx    50 mm2  5 m

6184502   Swaro^nyj kabelx    50 mm2 10 m

6184701   Swaro^nyj kabelx    70 mm2  5 m

6184702   Swaro^nyj kabelx    70 mm2 10 m

Kabeli zazemleniq

6184511   Kabelx zazemleniq   50 mm2  5 m

6184512   Kabelx zazemleniq   50 mm2 10 m

6184711   Kabelx zazemleniq   70 mm2  5 m

6184712   Kabelx zazemleniq   70 mm2 10 m

Komplektu@]ie ustrojstwa

6265010   PMU 10  Izmeritelx



Tehni^eskie harakteristiki                       

Isto^niki pitaniq                  PRO 3200 Evolution   PRO 4200 Evolution      PRO 5200 Evolution

Diapazon swaro^nogo toka      

                                     {t. \l.      A                 10-320                            10-420                               10-520

                                           TIG      A                 5-320                              5-420                                 5-520

                                          MIG      W                 10-36                              10-41                                 10-45

Maksim. nagruzki pri 40°C                        

                                          80%      A                                                         420                                     520

                                        100%      A                 320                                  400                                     440

Maksim. nagruzki pri 20°C

                                        100%      A                 320                                  420                                     480

Naprqvenie podkl@^eniq    

                           3~, 50/60 Gc      B                 400                                  400                                     400

Potreblqemaq mo]nostx        kBA             13.3                                 19.7                                     21.0

Predohranitelx inert.           A                 25                                    35                                       35 

Klass za]ity                                                 IP 23C                              IP 23C                                 IP 23C

Holostoe naprqvenie              B                 ok. 65                               ok. 65                                  ok. 65               

Gabarity (D x { x W)                 mm               530 x 230 x 520              530 x 230 x 520                  530 x 230 x 520

Massa                                           kg                37                                    41                                        48

Poda@]ie ustrojstwa       PROMIG 530                PROMIG 501                   PROMIG 501L             PROMIG 511

Naprqv. podkl@^eniq              B DC           50                                    50                                        50                                   50

Nomin. mo]nostx                      Wt               100                                  100                                     100                                 100

Maksim. nagruzka                

                                         60 %      A                 520                                  520                                     520                                 520

                                       100 %      A                 440                                  440                                     440                                 440

Swaro^naq prowoloka

                                        Fe,SS      mm              0,6-2,4                            0,6-2,4                               0,6-2,4                           0,8-1,6

                             Poro[kowaq      mm              1,0-2,4                            1,0-2,4                               1,0-2,4                           1,0-1,6 

                                              Al      mm              0,8-2,4                            0,8-2,4                               0,8-2,4                           0,8-1,6

Kasseta s prowolokoj diametr /wes  mm/kg         300/20                            300/20                               300/20                           300/20

Skorostx poda^i                     m/min        0-18 (25)                        0-18 (25)                           0-18 (25)                       0-18 (25)

Gabarity (D x { x W)               mm              640 x 230 x 430              620 x 230 x 480                  620 x 230 x 480             620 x 230 x 670 

Massa                                        kg               21                                  22                                     22                                 25



 

Poda@]ie ustrojstwa    PROMIG 200                PROMIG 300             PROMIG 100

Naprqv. podkl@^eniq               W DC          50                                    50                                  50

Nomin. mo]nostx                       Wt               100                                  100                               150

Maksim. nagruzka                

                                         60 %       A                460                                  460                               500

                                       100 %       A                355                                  355                               390

Swaro^naq prowoloka

                                       Fe, SS       mm              0.6-1.6                            0.6-1.6                         0.8-1.6

                             Poro[kowaq       mm              0.8-1.6                            0.8-2.0                         0.8-1.6                 

                                              Al       mm              1.0-1.2                            1.0-1.6                         1.0-1.6

Skorostx poda^i                        m/min        0-18 (25)                        0-18 (25)                      0-18

Kasseta s prowolokoj               mm/kg        200/5                              300/20

Gabarity (D x { x W)                  mm              500 x 230 x 315              600 x 225 x 415            575 x 185 x 200    

Massa                                             kg               13                                    17                                  8.9

Oscillqtor                                     PROTIG 410

Naprqv. podkl@^eniq               W DC          50

Nomin. mo]nostx                       Wt               50

Maksim. nagruzka

                                         60 %       A                400

                                       100 %       A                310

Gabarity (D x { x W)                  mm              615 x 260 x 400

Massa                                             kg               17

Klass za]ity                                                 IP 34

Wodoohladiteli             PROCOOL 10               PROCOOL 30

Naprqv. podkl@^eniq 50/60Gc   W                220  1 faz.                      400  3 faz.

Nomin. mo]nostx                       Wt               120 W                             120 W

Mo]nostx ohlavdeniq            kWt             1.25                                 1.25

Dawlenie pri puske                   kPa             400                                  400

Ob_em baka                                  l                 3                                       3

Gabarity (D x { x W)                  mm              450 x 190 x 420              610 x 230 x 290            

Massa / bez wody                       kg               16                                    12.5

Klass za]ity                                                 IP 23                                IP 23 C

Gorelki MIG s gazowym ohl.    PMT 27                        PMT 30                     PMT 32               PMT 40            PMT 50

Maks. nagruzka  ArCO2                               270 A/35%                     300 A/60%                   320 A/35%           400 A/60%        500 A/60%

Dlina                                                                3 / 4.5 m                          3 / 4.5 m                       3 / 4.5 m               3 / 4.5 m             3 / 4.5 m

Gorelki MIG s wodqnym ohl.    PMT 30W                    PMT 41W                 PMT 51W

Maks. nagruzka  ArCO2                                300 A/100%                   400 A/100%                 500 A/100%

Dlina                                                                3 / 4.5 m                          3 / 4.5 m                       3 / 4.5 m

Gorelki TIG                                TTM 15                        TTM 22                     TTM 25W           TTM 35W

Maks. nagruzka DC                                     150 A/60%                     220 A/60%                   250 A/100%         350 A/60%

Ohlavdenie                                                gazowoe                            gazowoe                         wodqnoe                 wodqnoe               

Dlina                                                           4/8 m                               4/8 m                            4/8 m                    4/8 m
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